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前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件修改采用ISO 5640:2024《工业阀门  部分回转阀门与驱动装置的连接组件》 

本文件与ISO 5640:2024的技术差异及其原因如下： 

——用规范性引用的 GB/T 12223替换了 ISO 5211（见 4.1、4.5、4.6、5.2），以适应我国的应用

需要。 

 

本文件与ISO 5640:2024相比做了下列编辑性改动： 

—— 参考文献中用 GB/T 34560.1-2017替换了资料性提及的 ISO 630-1； 

—— 参考文献中用 GB/T 12222 替换了资料性提及的 ISO 5210； 

—— 参考文献中用 GB/T 30790.2-2014替换了资料性提及的 ISO 12944-2:2017； 

—— 参考文献中用 GB/T 30790.5-2014替换了资料性提及的 ISO 12944-5； 

—— 参考文献中用 GB/T 44519-2024替换了资料性提及的 ISO 22109。 

 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国机械工业联合会提出。 

本文件由全国阀门标准化技术委员会（SAC/TC 188）归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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工业阀门  部分回转阀门与驱动装置的连接组件 

1 范围 

本文件规定了用于部分回转阀门和驱动装置金属连接组件的技术要求。 

本文件包括驱动装置向阀门传递转矩的所有部件，最大法兰转矩可达16000N·m（法兰代号可达

F30）。 

本文件适用于GB/T 12223-2023中带有整体连接法兰和驱动组件的工业阀门和部分回转驱动装置的

连接组件（见图1），当驱动装置无法直接安装在阀门时，图1说明了本文件范围内的两种不同类型的连

接组件。 

本文件不适用于中间支承和阀门的连接。 

本文件规定了设计和环境防腐方法。 

当引用本文件时，所有要求均适用，除非在订购前，采购方与制造商/供应商另有约定。 

在本文件中，术语“阀门”涵盖阀门或轴延伸顶部法兰，术语 “驱动 ”包括 部分回转驱动装置

或多回转驱动装置与齿轮箱的组合。 

本文件不包括调节阀。 

 

a）与连接组件直接连接     b）与连接组件直接连接（当部分回转驱动装置与齿轮箱组合时） 

标引序号说明： 

1——部分回转驱动装置；                  5——齿轮箱； 

2——连接面(见 GB/T 12223-2023)           6——连接面(见GB/T 12222) 

3——阀门；                              7——多回转驱动装置。 

4——连接组件； 

图 1 部分回转驱动装置和阀门之间的连接组件 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 12223-2023 部分回转阀门驱动装置的连接 

 



GB/T XXXXX—XXXX 

2 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 

连接组件 mounting kit 

由中间支架 (3.2)、螺栓和可选联轴器(3.3)组成的一种组合体。 

 

中间支架 intermediate support  

一种用于分别连接阀门和部分回转驱动装置或齿轮箱的机械部件（支架、短节、转换法兰）。 

注 1：电动驱动装置参见 ISO 22153。 

注 2：齿轮箱参见 GB/T 44519-2024。 

 

联轴器 Coupling  

一种将驱动装置或齿轮箱驱动部分的转矩传递到阀杆上的驱动部件(3.7) 

 

联轴器间隙 coupling clearance 

为了避免防止在驱动组件和从动组件之间产生推力，而在阀杆(3.7)与驱动装置或齿轮箱之间设置

的轴向移动的间隙(3.7)。  

注 1：参见附录 A。 

 

部分回转驱动装置 part-turn actuator 

驱动装置向阀门传递转矩时，输出轴的旋转圈数不大于一圈。不要求能承受轴向推力。  

注 1：部分回转驱动装置可由一个多回转驱动装置和一个部分回转齿轮箱组成。 

 

阀门顶部连接面 valve top mounting face   

阀体的特征部分或作为阀门一部分的附加部件，该部件可用于安装驱动装置或中间支架(3.2） 

注 1：有关阀门顶部安装面的详细信息参见 GB/T 12223-2023。 

 

阀杆 valve shaft/stem 

一种将驱动转矩传递给启闭件的阀门部件。 

 

部分回转驱动装置的连接 part-turn actuator attachment 

驱动装置或齿轮箱的连接接口，包括：  

——将部分回转驱动装置(3.5)或齿轮箱连接到中间支架(3.2)上的部件 

—— 将部分回转驱动装置或齿轮箱连接到联轴器(3.3)或阀门的驱动部件上的驱动部件，该部件

可以是驱动装置或齿轮箱的整体部件，也可以是可拆卸部件。 

4 设计要求 

一般要求 

部分回转阀门驱动装置的连接应符合GB/T 12223-2023的规定。 

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=234D7936AA68E194E06397BE0A0AA0A9
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材料 

连接组件材料应为：   

—— 中间支架为铸铁 (Cl)、球墨铸铁 (D1)、碳钢 (CS)、不锈钢 (SS) 或其他材料 (OT)；  

—— 螺栓连接（环境腐蚀类别见表 1）：  

•  C2 和 C3 类：不锈钢或防腐蚀碳钢；  

•  C4、C5 和 CX 类：不锈钢；  

—— 其他类别：由采购商指定材料。 

在环境条件恶劣的情况下，应避免选择可能导致电化学腐蚀的材料组合。 

设计温度 

连接组件的设计应适用于在-20℃至60℃的温度范围内工作。任何其他温度范围应由采购商和连接组

件制造商商定。 

环境防腐 

连接组件应通过材料选择和表面处理来防止腐蚀。 

制造商的技术文件应说明材料的选择或表面处理的类型。 

碳钢或低合金钢的表面处理工艺（如 GB/T 34560.1-2017）应根据表1中的分类类别进行选择。 

测试评估和测试程序由制造商负责。 

注： 表1可用来确定腐蚀类别，并帮助连接组件制造商确定防腐蚀的表面处理方法 

表1 环境腐蚀类别 

腐蚀类别 典型环境 

外部 内部 

C2（低） 空气污染程度低、 多为农村地区 可能发生冷凝的无暖气建筑物，如仓

库、体育馆等 

C3（中） 城市和工业大气、中度二氧化硫污染和低盐

度沿海地区 

高湿度和有一定空气污染的生产车

间，如食品加工厂、洗衣房、酿酒厂、

记录室等 

C4（高） 工业区和盐度适中的沿海地区 化工厂、游泳池、沿海船舶和船坞 

C5（非常高） 湿度高、大气腐蚀性强的工业区和盐度高的

沿海地区 

几乎经常出现冷凝水和高污染的建筑

物或区域 

CX（极端） 盐度较高的近海地区、湿度极高和大气侵蚀

性强的工业区以及亚热带和热带大气环境 

极度潮湿和具有腐蚀性环境的工业区 

水和土壤类别： 

类别 环境和结构示例 

Im 1（浸入淡水中） 河流设施、水电站 

Im 2（浸入海水或咸水中） 无阴极保护的沉浸式结构（如海港区域的水闸、船闸或防波堤等结构）。 

Im 3（土壤） 地埋油罐、钢桩、钢管 

Im 4（浸入海水或微咸水中） 带阴极保护的沉浸式结构（如海上结构） 

a本表基于ISO 12944-2:2017 表1和表2。 

b连接组件的防腐蚀保护也可以通过不同于ISO12944-5和ISO 12944-9中规定的系统或方法来实现。 

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D82077D3A7E05397BE0A0AB82A
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连接组件 

4.5.1 刚度 

本文件中给出的连接组件尺寸可确保垂直阀杆能够传递GB/T 12223-2023中给出的最大法兰转矩。 

对于非垂直阀杆，连接组件制造商应明确所有限制条件。 

当买方有特殊要求时，连接组件还应针对外部载荷（如阶跃载荷、抗震载荷、风载荷、设备引起的

额外动态载荷）进行设计，例如，在某种情况下，可以增加表2中给出的厚度。 

4.5.2 中间支撑方式 

根据GB/T 12223-2023，中间支架提供两个相同或不同的连接面（驱动装置和阀门） 

常见的是 5.1 中定义的 “矩形 ”支架。 

矩形支架主要由矩形管或方形管（如ISO 10799系列）制成，矩形支架也可以通过铸造、锻造或机

械加工制造。 

其他常用类型如下：  

—— 转接法兰： 通常由铸件、锻件、板材或棒材一体制成，如有需要，应配备适当的排气装

置，见 4.11； 

—— 短节型：通常由两个法兰盘制成，这两个法兰盘分别对应阀门和驱动装置的连接面，并由

一根管子连接在一起。组件焊接在一起形成一个短节。短节类型也可以是铸造、锻造或机

械加工的一体式结构。短节应配有排气装置（见 4.11）或/和开口，以便在需要时观察连

接位置。 

只要符合本文件的要求，也可使用其他类型的中间支架。 

螺栓连接 

螺栓的最小机械性能和紧固力（见图 2）应确保能将最大传递转矩（如GB/T 12223-2023所规定）

传递到阀门法兰上。由于接口仅通过静摩擦力传递转矩，且螺栓连接的设计不考虑剪切应力，因此在螺

栓拉伸应力仅为290MPa且安装接口之间的摩擦系数为0.2的情况下，可得出防止滑动的安全系数。 

在定义螺栓连接时，应考虑机械性能，以确保符合表1所示的防腐要求（例如电化学腐蚀），并确

保不超出屈服强度。 

较大的夹紧和啮合长度通常有助于分散负载，防止局部应力上升、减少振动以及在紧固过程中保持

稳定。建议夹紧长度至少为螺栓尺寸（GB/T 12223-2023中为d4）的1.0倍。GB/T 12223-2023规定的啮合

长度（GB/T 12223中为ℎ2）至少为螺栓尺寸（GB/T 12223-2023 中为𝑑4）的1.5倍，宜至少为螺栓尺寸

（GB/T 12223-2023中为𝑑4）的1.2倍。 

注： 如GB/T 12223-2023所述，螺栓的拉伸应力可通过拧紧系数 (1.6)、应用系数 (1.25)、屈服强度百分比 (90%) 和

螺栓质量等级 (8.8) 计算为 290 MPa。 

当螺栓拧紧到所需转矩时，螺栓和阀门以及螺栓和推杆之间的啮合长度应足以避免螺栓从螺纹中

脱离。用户应注意，螺栓的强度可能远高于阀门或驱动装置，因此需要更大的啮合长度。 

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA


GB/T XXXXX—XXXX 

5 

 

图 2 螺栓连接 

标引序号说明： 

1—— 驱动装置                                 4—— 阀门  

2—— 联轴器（适配器）                         5—— 安装螺栓  

3—— 支架                                     6—— 定位环（整体或附加） 

联轴器 

联轴器的设计应确保能将最大传递转矩（如GB/T 12223-2023所规定）传递到阀杆。 

联轴器的尺寸应根据附录A提供联轴器间隙。联轴器两端（驱动/传动）的设计应避免运动部件和固

定部件之间的任何接触，例如中间支撑、安装紧固件、压盖和压盖螺栓。 

对于需要高阀门循环次数和/或快速循环速度等应用，应在联轴器材料的选择和所采用的公差方面

予以考虑。 

连接组件的设计标识 

连接组件的设计标识应包括如下内容：  

a) 连接组件形式：转换法兰（AF）、支架（BR）、轴（SP）或其他（OT），后加4.2规定的中间

支撑材料（Cl、DI、CS 或 SS）；  

b) 符合GB/T 12223-2023标准的法兰名称（驱动装置法兰类型/阀门法兰类型）；  

c) 如果包括，联轴器驱动标识（第一个用于驱动装置，第二个用于阀门）：  

—— 联轴器驱动（驱动装置一侧），例如，根据GB/T 12223-2023，对角方头用 “D ”标识，后

跟尺寸 s；  

—— 联轴器驱动（阀侧），可按 GB/T 12223-2023（带实际尺寸 d_7 或 s 的附加大写字母），或

按规定/约定尺寸，后加实际尺寸𝑙8和 𝑙7，单位mm（见图 A.1）；  

d) 环境腐蚀类别，见表1。 

例如 GB/T XXXX -BR/CI-F07/F05-D14/H 11-11-24-C3。 

注： 连接组件的设计标识不作为标记要求。 

位置指示器 

联轴器设计应配备一个清晰且永久标记的指示器，以显示阀门是否处于开启或关闭状态：在组装过程

中，安装方形驱动联轴器时应特别注意。 

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=FC816D04FFAD62EBE05397BE0A0AD5FA
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埋地工况 

当需要用在埋地工况时，应由买卖双方商定设计细节和防腐措施。 

安全要求 

联轴器法兰或短节应通过安装一个合适的排气口来设置排气装置，以排放可能通过阀门轴封或液

压或气动驱动装置排出的气体。 

方向 

除非买方另有规定，连接组件应设计为垂直阀杆安装。 

驱动装置的附加支撑装置 

为了消除或隔离如驱动装置的重量、振动或来自阀门或管道的冲击的外部负载，可能需要额外的支

撑。连接组件和/或额外的支撑结构不得限制由管道热膨胀等引起的管道运动。 

此处定义的连接组件/附加支架不得影响管道支架的正确设计和安装。 

阀门、驱动装置组件的维护 

在设计或订购连接组件时，必须考虑各种阀、驱动装置组件的维护要求。应特别考虑以下方面： 

—— 连接阀门、驱动装置的连接组件的安装螺栓、紧固件的检修：连接组件应有足够的间隙，

以便在不需要特殊工具或改装工具的情况下安装和拆卸紧固件。 

—— 用于将阀门和驱动装置连接到中间支撑的连接组件紧固件应能够在不部分抬起阀门或驱动

装置的情况下完全拆卸，以实现完全脱离。 

—— 外部阀杆密封调整机构的检修：一些部分回转阀门需要定期调整以防止逸散排放。 

—— 使用阀门润滑设备： 某些旋塞阀需要定期润滑，以保持稳定的转矩要求并防止卡死。 

—— 阀门或管道法兰相关的驱动装置和附件布置：成套装置应有足够的高度，以便于装配、阀

门调节和阀门或管道保温。 

5 尺寸 

支架 

支架由两个安装面组成，这两个安装面尺寸可以相同，也可以不同。在后一种情况下，最大的法兰

类型决定了高度（H）、宽度（W）和厚度（T），如图 3 和表 2 所示。需要特别注意，以确保支架能

够承受传递的扭矩。  

任何特殊要求包含： 

—— 阀门类型，或  

—— 阀门类型或驱动装置类型，或 

—— 所需的联轴器类型 

和 

—— 阀门操作，或 

—— 应用要求 

应告知连接组件供应商或制造商。 

需要高频动作阀门或快开、腐蚀性环境、安装方向要求等特殊应用，应在设计连接组件时予以说明，

并在选择联轴器材料及确定公差时予以考虑。 
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对于带有可调节填料函盖的阀门，中间支架的阀门侧在安装过程中不得与填料函盖发生干涉，并应

允许在必要时调节填料负载。 

 

图 3 支架尺寸 

表2 支架尺寸 

单位为毫米 

法兰 

代号 

高度 

𝐻𝑎 

宽度 

W 

长度 

L 

厚度 

T 
Ød2 Ød3 Ød4 

螺钉、螺柱

或螺栓数量

n 

公差 

x y 

F03 50−1
0  80 400

+1 4 20+0.05
+0.15 36 5.5 4 0.1 0.1 

F04 50−1
0  80 450

+1 4 30+0.05
+0.15 42 5.5 4 0.1 0.1 

F05 60−1
0  100 500

+1 5 35+0.05
+0.15 50 6.5 4 0.1 0.1 

F07 60−1
0  100 700

+1 5 55+0.05
+0.15 70 9 4 0.1 0.1 

F10 80−1
0  120 950

+1 5 70+0.05
+0.15 102 11 4 0.2 0.2 

F12 80−1
0  160 1150

+2 6 85+0.05
+0.15 125 13 4 0.2 0.2 

F14 80−1
0  160 1350

+2 6 100+0.05
+0.15 140 17 4 0.2 0.2 

F16 100−2
0  200 1600

+2 6 130+0.05
+0.20 165 21 4 0.4 0.4 

F25 200−2
0  400 2700

+2 10 200+0.05
+0.25 254 17 8 0.4 0.4 
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法兰 

代号 

高度 

𝐻𝑎 

宽度 

W 

长度 

L 

厚度 

T 
Ød2 Ød3 Ød4 

螺钉、螺柱

或螺栓数量

n 

公差 

x y 

F30 200−2
0  400 3200

+2 10 200+0.05
+0.25 298 21 8 0.4 0.4 

a 高度 H 为指导值。对于高于本表规定的 H 值，制造商应核实刚度。 

联轴器设计 

5.2.1 一般要求 

联轴器接口设计应符合GB/T 12223-2023标准。可以将不同类型的联轴器组合连接到驱动和被驱动

接口上。 

注 1：要优化和提高阀门接口的互换性，请参见附录B。 

5.2.2 键驱动 

联轴器的从动和/或驱动端必须符合GB/T 12223-2023标准的键型（代号 “V”、“W ”或 “X”）。 

5.2.3 对角方头驱动 

联轴器的从动和/或驱动端必须符合GB/T 12223-2023规定的对角方头类型（标记 “D”）。 

5.2.4 扁头驱动 

联轴器的从动和/或驱动端必须符合GB/T 12223-2023规定的扁头类型（标记为 “H”）。 

5.2.5 改进型扁头驱动 

联轴器的从动和/或驱动端必须符合GB/T 12223-2023规定的改进型扁头类型（标记 “G”）。 

5.2.6 渐开线花键驱动 

联轴器的从动和/或驱动端必须符合GB/T 12223-2023规定的渐开线花键类型（代号 “S”）。 

5.2.7 其他类型的驱动连接 

为了满足特定的性能要求，例如零反向间隙，经买方批准，允许使用不同于GB/T 12223-2023规定

的其他类型的驱动连接。 

短节和联轴器法兰 

短节的高度应与矩形支架的尺寸相同。 

联轴器法兰的高度应由阀门或驱动装置制造商规定。 

6 标记 

一般要求 

每个安装配组件均应标有6.2所述的永久性标记，也可根据6.3添加可选标记。 

必须提供的信息 
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——支架：法兰尺寸参见 GB/T 12223-2023（如 FO5/F05、F07/F05）。 

—— 联轴器：对于驱动端，驱动尺寸参考 GB/T 12223-2023，驱动端尺寸标识（例如 D14 

/H11）。 

可选信息 

——制造商或供应商标识（商标或徽标）。 

——参考本文件。 

7 文件 

语言 

相关文件的语言应由买卖双方商定。 

产品文件 

制造商或供货商应提供下列文件：  

——包括螺栓预紧力在内的安装成套设备的安装、调试说明及驱动装置的重量。 
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A  
A  

附 录 A  

（规范性） 

联轴器间隙 

联轴器与阀门和驱动装置之间需要有轴向间隙，以便在阀门轴或驱动装置没有端部负载的情况下

进行安全装配。 

典型装配的关键轴向尺寸如图A.1所示。联轴器应为被驱动端和驱动端提供适当的驱动啮合，以确

保其传输额定扭矩转矩。通过尺寸𝐶（𝐶 为联轴器间隙的最小上限𝐶1或下限𝐶2）可在图A.1所示的两个位

置实现足够的轴向间隙。 

典型联轴器的关键轴向尺寸可根据公式(A.1)和(A.2)按图A.1所示尺寸确定。 

 𝐿𝐵 = 𝐻 − 𝐻𝑠 + 𝑙𝐶2 + 𝐶𝐴 − 𝐶1  ························································ (A.1) 

 𝐿𝑇 = 𝑙𝐵 + 𝑙𝑐1 ······································································ (A.2) 

表A.1列出了根据公称尺寸计算的联轴器最小设计轴向间隙值。 

尺寸𝐻𝑠应为所有可预见或关键工作条件下的最大值。阀门条件可能会因阀门压盖或阀座磨损而发

生变化，因此应考虑联轴器轴向间隙的各种变化。 

可能还需要在联轴器与支架、转换法兰、安装法兰或任何突出物（如螺栓头、定位销或阀盖组件）

之间留出间隙。 

应注意确保当联轴器移动到轴向间隙的任一端时，都能提供足够的驱动啮合。 

表A.1  联轴器最小轴向间隙 

单位为毫米 

法兰代号符合 

GB/T 12223-2023 

联轴器最小轴向间隙 

C 

F03 to F07 1 

F10 to F12 1.5 

F14 to F16 2 

F25 to F30 3 
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标引序号说明： 

1——驱动装置                         𝐻——标称矩形支架或线轴高度（见图 3 和表 2） 

2——联轴器（适配器）                 𝐶𝐴——驱动装置驱动间隙（根据GB/T 12223-2023） 

3——支架                             𝐷𝐴——驱动装置驱动深度（根据GB/T 12223-2023） 

4——阀门                             𝐻𝑠——从阀门顶部安装面算起的轴高度（根据GB/T 12223-2023） 

5——安装螺栓                         𝑙𝐶2——联轴器驱动端啮合长度 

6——定位环（整体或附加）             𝐶1——上联轴器间隙（见表 A.1）  

𝑙𝐶1——联轴器从动端啮合长度           𝐶2——下联轴器间隙（见表 A.1） 

𝑙𝑇 ——联轴器总长度                   𝐿𝐵——支架内联轴器的最小尺寸 

图A.1  连接组件 
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B  
B  

附 录 B  

（资料性） 

球阀和蝶阀的阀杆顶部连接端推荐尺寸 

B.1 概述 

制定本附录是为了建议阀门行业逐步实施球阀和蝶阀杆从动端的新标准尺寸（见表 B.1 至 B.4，

示例见图 B.1），目的是优化产品和提高互换性水平。 

建议的高度𝐻𝑠以GB/T 12223-2023为基础，尺寸和间隙与表A.1中的数值一致。 

凹槽参考尺寸应符合GB/T 12223-2023标准。  

可选螺钉的尺寸和公差应与GB/T 12223-2023中规定的驱动装置的可选螺钉的尺寸和公差相同。 

建议在阀杆上标明阀芯关闭和打开的位置，以便在管道系统中安装阀门时识别阀芯位置。 

 

图B.1  阀门扁头轴示例 

B.2 推荐的球阀杆顶部连接端尺寸 

表B.1  扁头驱动装置 

单位为毫米 

d s 
阀门顶部安装面符合 

 GB/T 12223-2023 标准 
𝐻𝐸（最小） 

𝐻𝑠 

公称尺寸 公差 

10 7 F03、F04、FO5 8 18 0-1.0 

12 8 F03、F04、FO5 9 22 0-1.0 

14 9.5 F03、F04、FO7 10.5 27 0-1.0 

18 12 F05、F07、F10 13 33 0-1.0 

22 15 F07、F10、F12 16 34 0-1.0 

28 19 F10、F12、F14 21 45 0-2.0 

36 24 F12、F14、F16 26 56 0-2.0 

48 32 F14、F16、F25 34 69 0-2.0 

较大的轴通常采用键传动设计，因此在本推荐中不被视为适用。 
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B.3 推荐的的蝶阀阀杆顶部连接端尺寸 

表B.2  扁头驱动 

单位为毫米 

d s 
阀门顶部安装面符合 

GB/T 12223-2023标准 
𝐻𝐸(最小) 

𝐻𝑠 

公称尺寸 公差 

12 9 F03、F04、FO5 14 15 0-1.0 

14 11 F04、F05、FO7 17 18 0-1.0 

18 14 F05、F07、F10 21 24 0-1.0 

22 17 F07、F10、F12 26 29 0-1.0 

25 19 F10、F12 29 32.5 0-1.0 

28 22 F10、F12、F14 33 37.5 0-2.0 

36 27 F12、F14、F16 41 46.5 0-2.0 

48 36 F14、F16、F25 54 62 0-2.0 

60 46 F16、F25、F30 69 80 0-2.0 

72 55 F25、F30 83 96 0-2.0 

98 75 F30 113 132 0-2.0 

表B.3  方头驱动 

单位为毫米 

d s 
阀门顶部安装面符合 

GB/T 12223-2023 标准 

𝐻𝑠 

公称尺寸 公差 

12 9 F03、F04、FO5 9 0-1.0 

14 11 F04、F05、FO7 11 0-1.0 

18 14 F05、F07、F10 15 0-1.0 

22 17 F07、F10、F12 18 0-1.0 

25 19 F10、F12 20 0-1.0 

28 22 F10、F12、F14 22.5 0-2.0 

36 27 F12、F14、F16 27.5 0-2.0 

48 36 F14、F16、F25 36 0-2.0 

60 46 F16、F25、F30 46 0-2.0 

72 55 F25、F30 54 0-2.0 

98 75 F30 74 0-2.0 

表B.4  键驱动（单键） 

单位为毫米 

d 
阀门顶部安装面符合  

GB/T 12223-2023 标准 

𝐻𝑠 

公称尺寸 公差 

12 FO5 29 0-1.0 
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d 
阀门顶部安装面符合  

GB/T 12223-2023 标准 

𝐻𝑠 

公称尺寸 公差 

14 F05、FO7 29 0-1.0 

18 F05、F07、F10 29 0-1.0 

22 F05、F07、F10、F12 34 0-1.0 

28 F07、F10、F12、F14 43.5 0-2.0 

36 F10、F12、F14 53.5 0-2.0 

48 F12、F14、F16、F25 63 0-2.0 

60 F14、F16、F25、F30 78 0-2.0 

72 F16、F25、F30 107 0-2.0 

98 F25、F30 127 0-2.0 
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